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Vollautomatisches Trennen von Stangenmaterial

Standardgeréat Brillant 265 stellt sich den Anforderungen eines industriellen, automatisierten

Trennprozesses

Durch die Erweiterung der Nasstrennschleifmaschine Brillant 265 mit einer
elektronisch steuerbaren Querzustellung und pneumatischer Spanneinheit wird das
Trennen von Stangen in Serie einfach und préazise realisiert.

Elektronisch gesteuerter Prozess

Mit einer Zustellgenauigkeit von 0,1 mm wird das Stangenmaterial dem Spannsystem
im geschlossenen Trennraum zugefuhrt. Komplette Serienprozesse kdnnen Uber
das LC-Display leicht erstellt und verwaltet werden. Wahrend des Automatikablaufs
kénnen Parameter auch noch verandert werden und Uber den Joystick besteht die
Maglichkeit einer direkten Steuerung aller Achsen. Die Schnittteile werden spater auf
einer FUhrungsschiene aus dem Gerat geschoben. Das Gerat ist auch mit
Rollengangen zum Ablagern erweiterbar.
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Qualitatsstandard aus dem Labor

Exaktes und schonendes Trennen ist in der Metallographie unverzichtbar. Deshalb
bringt die Brillant 265 alle Vorteile des hochqualitativen Trennens bereits mit.
Die Vorschubgeschwindigkeit reguliert sich bezogen auf die angegebene
Leistungsbegrenzung, um einer Uberlastung vorzubeugen. Mit dem regelbaren
Taktvorschub erhalt man einen sauberen Schnitt durch pulsierendes Kuhlen und
Freischneiden. Auf3erdem bieten Details wie LED-Innenbeleuchtung, Easy-Mutter
zum leichten Wechseln der Trennscheibe und auswechselbarer Verschleif3ring an
der Trennscheibenaufnahme zusatzlichen Komfort. Durch die vibrationsverminderte
Schwenkarmkonstruktion im pulverbeschichteten Aluminiumgeh&use wird der
Trennprozess gerauschreduziert.
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