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D E R  AT M - S Y S T E M A U T O M AT
Mit dem Systemautomat hat ATM ein 
einzigartiges und vollautomatisches Kom-
paktgerät entwickelt, das den gesamten 
Schleif- und Polierprozess inklusive Reini-
gung und Trocknung automatisiert. Eine 
außergewöhnlich leicht zu bedienende 
Programmsteuerung erfasst sämtliche 
Arbeitsgrößen und Abläufe. So verschafft 
Ihnen der Systemautomat neben 
dokumentier- und jederzeit wiederhol-
baren Prozessabläufen zusätzlich mehr 
Freiraum für die Probenauswertung.

MAD E  I N  G ER MANY  — Alle verwendeten Teile sowie die konstruktive Ausführung entsprechen den in Deutschland üblichen 
Geräteanforderungen und den EU-Sicherheitsvorschriften. Die Geräte sind in servicefreundlicher Modulbauweise gefertigt.

7-Z E I L I G

M O D U L A R E R  A U F B A U
Das pulverbeschichtete Aluminiumge-
häuse besteht aus Elementen der Sy-
stemlaborschränke, die je nach Bedarf 
(4- bis 8-zeilig) fl exibel eingebaut werden 
können. Auf diese Weise können bis zu 
elf unterschiedliche Arbeitsprozesse wie 
Planschleifen, Vorschleifen, Polieren und 
Reinigen sowie Trocknen miteinander 
verknüpft werden. Die manuelle Übergabe 

der Proben von einem Gerät zum
nächsten und das aufwändige Zwischen-
reinigen von Hand entfällt komplett. 
Durch den Systemaufbau ergibt sich ein 
sehr günstiges Preis-Leistungsverhältnis, 
wodurch sich der Einsatz des Automaten 
bereits bei einem relativ geringen Proben-
aufkommen rechnet.

S Y S T E M A U T O M AT

8-Z E I L I G4-Z E I L I G 5 -Z E I L I G

S C H L E I F -  U N D  P O L I E R K O P F

Während des Arbeitsprozesses entnimmt 
der Schleif- und Polierkopf den Proben-
halter automatisch aus dem Probenhalter-
magazin, gleitet von einer Bearbeitungs-
station zur nächsten und legt ihn fertig 
bearbeitet zurück ins Magazin.
Eine optimale Auslastung der Maschine 
erreichen Sie durch den Einsatz von zwei 
parallel arbeitenden Schleif- und Polier-
köpfen.

S C H L E I F -  U N D  P O L I E R KÖ PFE

P R O B E N H A LT E R M A G A Z I N

Das Probenhaltermagazin kann mit bis zu 
zwölf Probenhaltern bestückt werden.
Nach dem Start der Maschine werden die 
Probenhalter dort automatisch abgeholt. 

Nach Beendigung des Schleif- und Polier-
prozesses werden die fertigen Proben mit 
nach oben liegender Probenfl äche wieder 
im Magazin abgelegt.

P R O B E N A U T O M AT  U N D  M A G A Z I N

PRO B E N H A LT E R-

M AGA Z I N
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S C H L E I F -  U N D  P O L I E R S TAT I O N E N

Sämtliche Schleif- und Polierstationen, die 
zum Schleifen, Zwischen- oder End-
polieren der Proben benötigt werden, sind 
in eine Systemzeile integriert. 

Die Fixierung der Schleif- und Polierme-
dien auf den Arbeitsscheiben erfolgt ent-
weder mittels Vakuum- (Vacu-Jet-System) 
oder Magnetsystem. 
Die Dosierausrüstungen werden passend 
zu den Stationen ausgewählt, wobei
Dosiermenge, Art und Intervall frei pro-
grammierbar sind.
Dazu können sämtliche Stationen mit 
einer Arbeitsscheibenkühlung und einer 
automatischen Arbeitsscheibenabdeckung 
ausgerüstet werden.

F O L I E N W E C H S L E R  M I T 

F O L I E N M A G A Z I N

Im Register des Folienwechslers können 
vier verschiedene Schleifmedien mit 
unterschiedlicher Körnung gelagert 
werden. Während des Arbeitsvorgangs 
greift der Folienwechselarm die 

P O L I E R-

S TAT I O N E N

Schleifmedien per Vakuum und legt sie 
auf dem Schleifteller ab, wo sie mit dem 
Vacu-Jet-System schnell und sicher fi xiert 
werden.

P L A N S C H L E I F S TAT I O N

Die Planschleifstation ermöglicht den 
Planschliff der Probe mit einem Schleif-
stein. Während des Schleifprozesses ist 
der Schleifstein vollständig gekapselt. 
Eine Umwälzkühleinrichtung ist im 
Systemschrank integriert.

SIC- bzw. Edelkorundschleifsteine wer-
den in frei konfi gurierbaren Intervallen 
automatisch mit einem Abziehdiamanten 
abgezogen.
Unser Standardschleifstein mit aufge-
klebtem Tragteller hat eine 30 mm dicke 
Nutzschicht. 
Der Diamantschleifstein Quasar kann
mittels einer Abricht-Topfscheibe mit
Probenhalteradaption und eigenem Ma-
gazinplatz in frei einstellbaren Abständen 
abgerichtet werden.

S C H L E I F -  U N D  P O L I E R S TAT I O N E N

D O S I E R-

S C H U B L A D E

S C H L E I FS TAT I O N  M I T  F O L I E N -

W EC H S L E R  U N D  F O L I E N M AGA Z I N

P L A N S C H L E I F -

S TAT I O N

A B R I C H T-

TO PFS C H E I B E

WA R M L U F T T R O C K N E R

Nach der Endreinigung werden die 
Proben von einem Warmlufttrockner mit 
der polierten Fläche nach oben getrocknet 
und anschließend direkt im Probenhalter-
magazin abgelegt. Die Trockenzeit ist 
dabei frei programmierbar.

R E I N I G U N G S S TAT I O N

In der Reinigungsstation erfolgt eine voll-
automatische, mehrstufi ge Reinigung der 
Probe mit Wasser und Luft sowie wahl-
weise mit Ethanol. Reinigungszeiten und 
-stufen sind dabei frei einstellbar.

R E I N I G U N G S -

S C H L AU C H

ULTRASCHAL L -RE IN IGUNGSSTAT ION

Die Probenhalter werden in der Ultra-
schallreinigungsstation zwischengereinigt. 
Auch hier kann die Dauer der Reinigung 
frei programmiert werden.
Die Heizung zur Erwärmung des
Reinigungsbades ist im Standardmodell 
enthalten.

Auf Wunsch kann ein Umlauffi ltersystem 
integriert werden, das die Standzeit des 
Reinigungsmittels erheblich verlängert und 
somit das Reinigungsergebnis optimiert.

R E I N I G E N  U N D  T R O C K N E N

T RO CK N E R R E I N I G U N G S -

S TAT I O N E N
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P R O B E N A U T O M AT  U N D  M A G A Z I N

T O U C H - S C R E E N - S T E U E R U N G

Unsere Touch-Screen-Steuerung am
seitlich verfahrbaren Bedienfeld ist einzig-
artig und äußerst einfach zu bedienen. 
Die Bedienoberfl äche zeigt in jeder Ar-
beitsphase ein Abbild der Arbeitsposition 
an. Am Bildschirm können Sie den 
Bearbeitungsstand der Probenhalter in 
Echtzeit verfolgen. 

Den Prozessablauf der Stationen können 
Sie individuell festlegen und als Rezeptur 
immer wieder aufrufen. Beliebig viele 
Rezepturen sind einzeln speicher- und 
abrufbar. 
Der serienmäßige Fernwartungsanschluss 
ermöglicht es, den Systemautomaten 
jederzeit von uns upgraden zu lassen und 
Programme aus unserem Demolabor zu 
überspielen.

DATENTR ANSFER

In unserem Zentrallabor werden optimale 
Lösungen für Ihre Aufgaben gesucht. 
Dort können wir eine Präparation auf-
bauen und Ihnen diese via Datentransfer 
zur Verfügung stellen. Sie können z. B.
auch innerhalb Ihres Unternehmens 
Prozeduren austauschen. So werden Ihre 
Präparationen überall reproduzier-, doku-
mentier- und damit vergleichbar.

V I R T U E L L E  A B -

L AU FP L A N U N G

V E RS C H I E B BA R E

S T EU E RU N G

KO M B I N AT I O N S B E I S P I E L 

5-zeiliger Systemautomat
mit einem Schleif- und Polierkopf

Seitlich verfahrbares Bedienpult mit Touch-Screen-
Steuerung mit individuellem, programmier- und 
speicherbarem Prozessablauf
Polierkopf Rechts-/Linkslauf mit Zentralandruck
Probenhaltermagazin mit sechs Probenhalterplätzen
Zwei Schleif- und Polierstationen mit variabler 
Drehzahlregelung der Arbeitsscheibe
 Vollautomatische Reinigung der Probe mittels Wasser,
Luft, Ethanol; Zwischen- und Endtrocknen
Warmlufttrockner mit frei programmierbarer Trockenzeit
Schleifstation mit vier verschiedenen Schleifmedien/
-körnungen im Folienmagazin mit automatischem 
Folienwechsler
Dosierschublade für die Aufbewahrung der 
Poliersuspensionen
Sedimentationsbehälter
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KO M B I N AT I O N S B E I S P I E L  5 -ZE I L I G
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