Brillant 265

Die Universal-Nasstrennschleifmaschine BRILLANT 265 2
mit automatischem Fahr- und Kappschnitt erlaubt exaktes, o
berihrungsarmes Trennen mit zwei Achsen in beliebiger .
Richtung (Y/X-Achse) und kann mit einer automatischen oder g
manuellen Z-Achse fiir parallele Serienschnitte erweitert werden. =
Die Bedienung iber eine elekironische Steuerung mit graphischer
LCD-Oberfléiche macht den automatischen Prozessablauf einfach
und Ubersichtlich.
Der grof3e Trennraum der robusten, pulverbeschichteten
Aluminiumkonstruktion ist durch die Schiebe- und Seitentiir
optimal zugdnglich. Auf dem T-Nutenspanntisch kénnen auch
komplexe Geometrien mit unseren bewdhrten Spannsystemen
sicher und fest fixiert werden. Durch eine vibrationsvermindernde
Schwenkarmkonstruktion wird der Trennvorgang sehr leise.
Unsere bewdhrte LED-Innenbeleuchtung ist energiesparend,
bruchunempfindlich und sorgt fiir eine optimale Ausleuchtung
des Trennraums.
ELEKTRONISCHE STEUERUNG
Mit der elektronischen Steuerung lassen
sich die Trennparameter speichern und
abrufen. Alle Parameter wie Vorschub-
geschwindigkeit, Weg und Schnittkraft
sind wéhrend des automatischen Ablaufs
verdnderbar.
TAKTVORSCHUB
Besonders beim Trennen von dickeren JOYSTICK-STEUERUNG
und schwierig zu trennenden Werkstoffen ~ Zum schnellen Einrichten kénnen alle
bringt der regelbare, automatische Takt-  automatischen Achsen tber den Joystick
vorschub durch Kishlen und Freischneiden  komfortabel gestevert werden.
des Schnittbereichs materialschonende
Vorteile. PROGRAMMABLAUF
Mit Betétigung der Starttaste wird der PRAZISIONSQUERZUSTELLUNG
SCHNITTKRAFTABHANGIGE Antriebsmotor und der Vorschub Die Z-Achse ist im Maschinentisch
VORSCHUBREGULIERUNG aktiviert. Nach Erreichen des vor- integriert und die Trennbereichshshe wird
Die Vorschubgeschwindigkeit wird bei gegebenen Schnittweges féhrt der Tisch somit erhalten. Die automatische Quer-
Erreichen der eingegebenen maximalen in seine Ausgangsposition zuriick und die  zustellung mit Serienschnittfunktion ist fir
Leistung reduziert. Dies schiitzt Gerét und ~ Maschine schaltet ab. exakte Parallelschnitte geeignet.
Trennmittel vor Uberlastung. Die Vorschubgeschwindigkeit regelt bei
Uberlastung automatisch zuriick. LASER-AUSRICHTHILFE ©
SICHERHEIT Durch den optionalen Linienlaser lésst sich
Die integrierte Stillstandsiberwachung der Trennschnitt schon vor dem Trennen
erlaubt ein Offnen nur bei Stillstand der auf dem Bauteil abbilden. Dies gewdihr-
Trennscheibe. leistet stets eine exakte Schnittposition.
@ Option
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Alle von uns verwendeten Teile sowie die konstruktive Ausfiihrung

entsprechen den in Deutschland iiblichen Geréteanforderungen fir die

Die Geréte sind in servicefreundlicher

Modulbauweise gefertigt.

m Industrie und den EU-Sicherheitsvorschriften.
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BASISMODUL I

BRILLANT 265

Best.Nr.: M1841000

» Automatischer Fahr- und Kappschnitt

» Grof3ziigiger Trennraum mit grof3em Maschinentisch

» Seitendffnungen links und rechts fir durchgehend lange Teile
» Elektronisch gesteuert mit ibersichtlichem LCD

» Automatischer Taktvorschub

» Elektronische Wegmessung

» Schnittkraftabhéingige Vorschubregulierung

» Programmspeicherméglichkeit

» Direktes Anfahren Gber Joystick (alle automatischen Achsen)
» Neuester Sicherheitsstandard mit Tirverriegelung (Stillstandstberwachung)
» Trennscheibenaufnahme mit Verschleif3ring

» Zentralschmierung (Druckluft erforderlich 6 bar)

» Easy-Mutter fir leichtes Losen der Trennscheibe

» Optimale Maschinenbeleuchtung Gber LED-Innenbeleuchtung
» Gehéuse in robuster Aluminiumkonstruktion

AUSRUSTUNG —
STROMANSCHLUSS (Ausriistung auswahlen)
Ausristung 1 Ausristung 2 Ausristung 3
Festdrehzahl 1950 U/min
400 V/50 Hz (3/N/PE) 480 V/60 Hz (3/PE) 220 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.: A1841000 Best.Nr.: A1841001 Best.Nr.: A1841002
Regelbare Drehzahl 1000-2700 U/min
400 V/50 Hz (3/N/PE) 480 V/60 Hz (3/PE) 220 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.: A1841003 Best.Nr.: A1841004 Best.Nr.: A1841005
E-Lab-fahiges Modell Easy-Mutter — fir das leichte Lésen der Trennscheibe Verschleif3ring
Spannvorrichtungen im Kapitel ,Spannvorrichtungen’. Technische Anderungen vorbehalten. %
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I AUSRUSTUNG

TISCHANTRIEB (Ausristung auswdhlen) 9
N
—
Ausristung 1 Ausristung 2 Ausristung 3 Z
Keine Z-Achse Manuelle Z-Achse (Handrad) Automatische Z-Achse g
Best.Nr.: A1841008 Best.Nr.: A1841006 Best.Nr.: A1841007 @
» Aus rostfreiem Stahl » Aus rostfreiem Stahl
» Fahrweg 150 mm » Fahrweg 150 mm
» Positionier- 0,1 mm » Positionier- 0,01 mm
genavigkeit genavigkeit
SCHEIBENSCHUTZHAUBE (Ausriistung auswdhlen)
Ausristung 1 Ausristung 2
Trennscheibe @ 350 mm/14” Trennscheibe @ 400 mm/16“
Best.Nr.. A1841009 Best.Nr.: A1841010
» Max. Probengréfie @ 130 mm » Max. Probengréfie @ 150 mm
KUHL- UND FILTEREINRICHTUNG (Ausriistung auswdhlen)
Ausristung 1 Ausristung 2
Umwalzkishlung Bandfilteranlage 285
400 V/50 Hz (3/N/PE) 400 V/50 Hz (3/N/PE)
Best.Nr.: A1841011 Best.Nr.. A6501000
480 V/60 Hz (3/PE) 480 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.: A1841012 Best.Nr.. A6501002
220 V/60 Hz (3/PE) 220 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.. A1841013 Best.Nr.: A6501001
» Im Gehéuse integriert » Inkl. Filterrolle
» Behdltergrofie ca. 130 L. » Behdltergrofle 285 Lir.
» Pumpe ca. 100 Ltr./min » Filterleistung 100 Ltr./min
» Einlaufsieb mit Filtersack (bzgl. Emulsion)
(siehe Verbrauchsmateriall ' » Pumpleistung 100 Ltr./min
» Filterflache 0,85 m?
» Filtervliesbreite 710 mm
» Maf3e BxHxT 850x790x1656 mm
» Gewicht ca. 120 kg
Anschluss-Set Brillant 255/265
Best.Nr.: Z6501003
» fir Bandfilteranlage bitte Anschluss-Set
mitbestellen
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Spannvorrichtungen im Kapitel ,Spannvorrichtungen’. Technische Anderungen vorbehalten.
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OPTION I

LASER-AUSRICHTHILFE ZENTRIFUGALABSCHEIDER

Best.Nr.: A1841014

» Linienlaser zur visuellen Darstellung des
Schnittverlaufs

» Laserklasse 2M Norm EN

- 60825-1

400 V/50 Hz (3/N/PE)
Best.Nr.: A1841015
480 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.: A1841016
220 V/60 Hz (3/PE)
Best.Nr.: A1841017
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» Zum Abscheiden von Olnebel
» Reinigt die Luft und erhsht die Sicht

TECHNISCHE DATEN mm

; 1300 . max. Probengréfle @ 150 mm (je nach Trennscheibengrsfle)
B 1100 _ _235__ 415 _ . . 1 ®350 mm
. Trennscheibengrsfie 2 & 400 mm
Trennscheibenaufnahme @ 32 mm
Kappschnitt 170 mm (je nach Trennscheibengréfe)
Fahrschnitt 345 mm
Vo 1 550x375 mm (ohne Z-Achse)
= Tischgrof3e BxT 2
3
Nutbreite 12 mm
Anschlussleistung 7,5 kW (S1-Betrieb)
1 Festdrehzahl 1950 U/min
1 400 V/50 Hz (3/N/PE)
- 780 - - 955 - 2 480 V/60 Hz (3/PE)
- 20 - - — ~ s H 3 220 V/60 Hz (3/PE)
romanschluss 2 variable Drehzahl 1000-2700 U/min
1 400 V/50 Hz (3/N/PE)
2 480 V/60 Hz (3/PE)
3220 V/60 Hz (3/PE)
Maf3e ca. BxHxT 1100x1600x930 mm

Gewicht ca. 450 kg (je nach Ausrijstung)

1600

420x375 mm (mit Z-Achse)
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Spannvorrichtungen im Kapitel ,Spannvorrichtungen’. Technische Anderungen vorbehalten.



